PROMATON® |ehéené zarovzdorné cihly 900 °C az 1870 °C

Charakteristika

PROMATON® |ehcené Zarovzdorné cihly
jsou vyrabény z velmi Cistych surovin

a jemnych vyhofivajicich slozek technolo-
gii liti nebo vytlaGovani a jsou vypalovany
v modernich pecich. Kvalita vyroby je
ovérena a certifikovana podle ISO 9001.

PROMATONE® leh¢ené Zarovzdorné
cihly

Technické udaje - standardni typy

Nazev vyrobku PROMATON® vypalené lehEené Zarovzdorné cihly
K23 23 26 28 3000 32 33 34
Klasifikacni teplota °C 1300 1260 1430 1540 1650 1760 1820 1870
Objemova hmotnost p kg/m3 500 500 800 900 1040 1200 1600 1450
Pevnost v tlaku za studena N/mm2z 10 1,1 2,0 3,0 3,1 3,2 18 12
Smrsténi po 24 h, 30 K
pod klasifikaéni teplotou % 0,0 0,5 0,5 0,5 0,7 04 0,0 0,3
Vratna teplotni roztaZznost %
1000°C 0,5 0,5 0,6 065 065 065 0,75 0,8
Tepelna vodivost A W/mK 400°C 0,45 0,18 026 033 041 058 120 1,70
600°C 0417 021 028 034 042 060 1,11 1,38
800°C 019 025 031 036 044 061 1,10 1,25
1000°C 021 027 034 040 046 062 120 1,115
1200°C - = 036 045 050 063 127 1,17
Chemické sloZeni % AlLO: 39 37 57 65 70 78 85 99
Si0: 44 55 4 30 28 21 13 0,6
Fe:0s 0,4 0,7 0,8 0,9 0,3 0,2 0,8 0,1
Ca0 16 = = = 0,2 0,1 > =
alkdlie 0,4 2,1 1,2 1,0 0,2 0,1 0,5 0,2

Dodavané formaty PROMATON®

Rozméry (mm) a b c
NF1 64 114 230
NF 2 64 124 250
NF1/76 76 114 230
Tolerance
objemova hmotnost: +10 %
délka a Sitka: + 1,0 mm
tloustka: + 1,0 mm

Specialni rozméry
Koncové a boéni, obloukové cihly, dale
napr. hutné Samotové cihly na vyzadani.

Vlastnosti a vyhody pouziti

e pouziti kvalitnich surovin

e kalibrace, brouSeni vSech stran

e nepatrné teplotni délkové zmény

e vysoka pevnost v tlaku

e pouziti na zarové strané

e odolnost proti zménam teploty

e nizka objemova hmotnost, mald aku-
mulace tepla

e dobra opracovatelnost

Oblasti pouziti

Leh&ené zarovzdomné cihly PROMATON®

jsou uréeny pro pouziti v pecich

a zarizenich pro tepelné zpracovani
s malym mechanickym zatizenim a bez
koroznich vlivi. Za urcitych podminek

jsou vhodné pro vyzdivky kontinualné pra-

cujicich zarizeni.

Typickeé pfiklady:

- zafizeni pro keramicky pramysl jako
jsou komoroveé, vozokomorové
a tunelové pece

- anodoveé pece a elektrolyzéry
pro vyrobu hliniku

- koksovaci pece

- krakovaci pece a vyrobni jednotky
v petrochemii

- vyzdivky spalovacich komor



Technické udaje - specialni typy

PROMATON®
900 °C - 1870 °C

Nazev vyrobku Promat®-perlitové cihly PROMATON®-lehcené Zarovzdorné cihly
450 550 130/06 135/08 135/09 140/11
Klasifikagni teplota °C 900 900 1300 1350 1350 1400
Objemova hmotnost p kg/m3 425 500 650 820 900 1100
Pevnost v tlaku za studena N/mm2 1,3 2,5 1,3 2,5 4 6
Smrsténi za 24 h % 15 1,5 0,5 0,5 0,5 0,9
pfi °C 850 850 1300 1350 1350 1400
Vratna teplotni roztaznost % 1000 °C 0,25 0,25 0,50 0,50 0,50 0,50
Tepelnd vodivost . W/m.K 400 °C 0,12 0,14 0,19 0,24 0,27 0,32
600 °C 0,14 0,16 0,22 0,28 0,30 0,36
800 °C 0,17 0,19 0,26 0,32 0,35 0,40
1000 °C - = 0,30 0,37 0,40 0,45
Chemické sloZeni % Al,03 15 15 34 34 34 34
Si0,y 65 65 57 57 57 57
Fe,03 4 4 1,2 1,2 1,2 1,2
Ca0 4,6 4,6 - - -
alkalie 6 6 38 38 38 3,8

Ne vSechny typy a velikosti jsou skladem.

Vysokoteplotni pojiva PROMATON®

Vysokoteplotni pojiva PROMATON® jsou
specialni hmoty na bazi jemné zrnité

a mineralogicky &isté zarovzdorné surovi-
ny, pfipravené k pouziti. Klasifikacni teploty
vysokoteplotnich pojiv jsou zvoleny tak,
aby pokryvaly cely rozsah sortimentu cihel.
Béhem suSeni a nasledného vypalu dojde
nejprve k vytvrzeni systému plisobenim
hydraulickych a chemickych vazeb,
pozdéji nad teplotou 1000 °C nastava sli-
novani, ¢imz dojde k finalnimu zpevnéni.

Vlastnosti a vyhody pouziti

e pripravena ke zpracovani

e jemneé zrnita - vhodna konzistence
e vysoce adhezni

e nepatrné trvalé délkové zmény

® vysoka pevnost

e vysoka chemicka odolnost

e odolava ochrannym atmosféram

Zpracovani a postup
Vysokoteplotni pojiva PROMATON® neni

tfeba fedit vodou. Vysokoteplotni pojivo jiz
v tenkych vrstvach (Sitka spar 1 az 2 mm)

Technické udaje

Nazev vyrobku vysokoteplotni pojivo ALSIBLOCK®
Typ D HD S
Klasifikaéni teplota 1500 °C 1450 °C 1600 °C
Barva Sedd bild cernd
Chemické slozeni  Al,Q, 45 % 35 % 43 %
Sio, 50 % 60 % 50 %
Fe,0, 1% 1% 1,2 %
alkalie 4% 3% 3%

Spotieba

cca 200 az 250 kg/1000 cihel NF 2

Zpisob dodani

pfipraveno ke spotfebé v plastovych nddobéch

Skladovani

12 mésict

vytvari v celém teplotnim intervalu s cihla-
mi homogenni celek. Kromé cihlovych
vyzdivek mohou byt vysokoteplotni pojiva
pouZita i na zarobetonové tvarovky, pri

montazi lehkych izolaénich konstrukci,
apod. Vhodna konzistence, vysoka adhe-
ze, rychlé vytvrzeni, vysoka chemicka

a teplotnf odolnost vysokoteplotnich pojiv
jsou dobrymi predpoklady pro rychlé

a ekonomické provedeni vyzdivek.



